
Автоматизированная система 
управления валковым хозяйством 
и привалковой арматурой 
прокатного стана 



О ПРЕДПРИЯТИИ 

«Автоматизированные системы и комплексы» («АСК») 
организовано в 1989 году инженерами пусконаладочного 
управления треста «Уралэлектромонтаж». 

Сегодня предприятие «Автоматизированные системы и 
комплексы» («АСК») является одной из ведущих в России в 
области промышленной автоматизации и комплексных 
инженерных решений.  

В 2022 из предприятия «АСК» выделилось предприятие 
«Промцифра», предлагающее услуги в сфере информационных 
технологий.   

 

АСК / ПРОМЦИФРА О ПРЕДПРИЯТИИ 



Цели и назначение системы 

Система предназначена для: 
 
 оптимизации запаса парка валков и привалковой арматуры; 
 
 предоставления информации для анализа текущей картины и оперативного реагирования на процессы в токарной 

мастерской; 
 
 уменьшения времени простоев стана на перевалку кассет и проводок; 
 
 уменьшения простоев стана, связанных с отсутствием набора подготовленных комплектов валков и проводок; 

 
 уменьшение количества брака по причине износа валков и проводок; 
 
 расчета потребностей прокатного стана в валках и привалковой арматуре; 

 
 минимизации затрат времени на поиск информации; 

2.1 Цели и назначение системы 

 
Минимизация рисков невыполнения производственной программы из-за необеспеченности процесса прокатки 
сменным инструментом 
 
 



Бизнес-процессы в управлении сменным инструментом 



Функции основных пользователей системы 



Структура системы 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Единое информационное пространство 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

Вальцетокарная мастерская 

Складской учет 
Работы в  

мастерской 

Прокатный стан Потребности 

Оперативные журнал Web отчеты 

НСИ 

ПЛК, ЧПУ, OPC – сервера и т.д. 

 

ERP в части учета м.ц. и заявок на закупку валков 
 



Структура основных модулей системы 



Архитектура системы 



Подсистема нормативно-справочная информация (НСИ) 



Подсистема складской учет 



Подсистема работы в мастерской. Разборка кассет и проводок 



Подсистема прокатный стан. Перевалки 



Подсистема прокатный стан. Состояние клетей 

На данной экранной форме в режиме реального времени отображается:  

•№ комплекта валков; 

•стойкость калибра; 

•фактическое количество прокатанного металла (шт, т.) на соответствующем калибре, валках, 

привалковой арматуре. 

 

 

 



Подсистема прокатный стан. Карта калибров 



Подсистема прокатный стан. График проката 

Подсистема прокатный тан. График проката 



Подсистема Журналы. ремонты 



Подсистема отчетности 



Эффект от внедрения системы 

После введения в опытно-промышленную эксплуатацию системы на ОАО «Ростовский электрометаллургический завод», по 

накопленным данным системой определенно, что при практически равной стоимости валков, экономически выгоднее 

использовать валки от производителя ОАО «ДЗПВ» поскольку  их стойкость выше на 15%. 



Эффект от внедрения системы 

• Оптимизация процесса подготовки оборудования для передачи на прокатный стан 

 

• Представление реальной картины по запасам и потребностям прокатных валков и привалковой арматуре. 

 

• Электронное ведение журналов, хранение чертежей, паспортов валков и привалковой арматуры 

 

• Уменьшение времени простоев на перевалку 

 

• Уменьшение простоев стана, связанных с отсутствием набора подготовленных мастерской кассет и проводок  

 

• Представление информации по стойкости валков и калибров, количеству прокатанных заготовок и тоннажу 

 

• Отчетная информация по валкам, арматуре и т.д., доступная через web. 

 

• Проект не требует доработки, легко интегрируем на любом предприятии, где присутствует прокатное производство. 

 

 

 

 

 



МЫ ГОТОВЫ К СОТРУДНИЧЕСТВУ! 

Россия, Екатеринбург, Студенческая, 1Д 

+7 343 304-64-54  

promcifra.ru  

info@promcifra.ru 


